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M Cryo alati za strojnu obradu @

paﬂsmaster CRYOTOOL:
Oprema za primjenu Kompatibilnost s metalima Ostalo Kompatibilnost materijala
Proizvod . . N N _
Naziv Qpis Elektri- Stolna glaens Ruchs Crni Obojeni Bl Drvo Cigla, . Tvrda
¢na busilica brusili- primje- metali metali juci Al (tvrdo i beton i Plocice plastika
busilica ca na Eelik meko) zidanje

. Vrhunsko svrdlo premium kvalitete
Cryo Ultrabit obradeno kriogenim postupkom \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/
@© P
= : Vrhunska svrdla za busenje
g CryOb It metala tvrdo¢e do 50 HRC \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/
n
Svrdla za bu$enje najtvrdih,
o
> Cryo Armor Cut najteze obradivih metala do \/ \/ \/ \/ \/ \/
(@) tvrdo¢e od 65 HRC
Cryo Multipurpose  Za busenje niza materijala v v \/ v v \/ v \/ v v
) Cryo HSS GT Il Visokokvalitetna Il ureznica za \/ \/ \/ \/ \/
o 2 ureznica urezivanje navoja prolaznih rupa
> Cc
TN
O o i i Strojne ureznice sa spiralnim
5 Cryo stro;na} Splral ks Zlijebom za urezivanje navoja u \/ \/ \/ \/ \/
ureznica slijepe rupe
Roto glodalo s negativnim
Cryo roto glodalo s nagibom od karbida obradeno v Ve v v
i * postupkom Cryo u pet razli¢itih
© neg. nagibom i
@©
3 Cryo roto glodalo ASOﬂti_m%" roto 9b|°da'a s
o) x negativnim nagibom za
o Za zavrsnu 9bradu najosjetljivije zavrSne obrade i \/ \/ \/ \/
= s neg. nagibom* oblikovanja
] .. Odlikuju se jedinstvenim
g Cryo kombinirano dizajnom i svako je roto glodalo
= rotoglodalo s neg.  pogodnoza Sirok spektar v v v v
O nagibom* zavr$nih obrada i oblikovanja
o metala
o) -
5 Siroki Zlijeb za lako uklanjanje
Cryo Alu roto strugotina i rezanje bez v v v v
g lodalo zacepljenja, idealno za obradu

Al i drugih mekih materijala

° c VP K K Krunske pile s promjenjivim
© ryo runska korakom i dvometalnom
> —
O a pila konstrukcijom za rezanje ‘/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/
kruznih otvora u nizu materijala

* Vodi¢ o preporucenim brzinama roto glodala potrazite na sljedecoj stranici



M NCH RJESENJA: VODIC ZA PRIMJENU PROIZVODA

Cryo alati za strojnu obradu
CRYOTOOL:

Oprema za primjenu Kompatibilnost s metalima Ostalo Kompatibilnost materijala
Proizvod Obis
INEVALY P

sttt Stolna Stapna Ruéna Crni Obojeni Bl e Cigla, - Tvrda
¢na busilica brusili- primje- metali metali juci Al (tvrdo i beton i Plocice plastika
busilica ca na Eelik meko) zidanje
Posebno oblikovanje za
> Cryo ExtTract uklanjanje istro$ene, tvrde \/ \/ \/ \/
] glodalo povrsine slomljenog i utonulog
2] vijka
?
= Zlijeb s lijevim navojem za
] busenje u smjeru suprotnom od
5 Cryobit LH 135 kazaljke sata i niskoprofilni vr&ni \/ \/ \/ \/ \/ \/
) kut od 135 ° za jednostavno
o centriranje i brzo pokretanje
>
O Cryo izvlakaéi Uginkoviti izvlakadi vijaka s
vijaka ravnim Zlijebom \/ \/ ‘/ \/

Vodi¢ za brzine roto glodala (o/min)
N - CRYOTOOLS™ drastiéno nadmasuju
Materijal\veli¢ina 3mm 6 mm 13 mm alate koji nisu obradeni kriogenim

Aluminijske legure, postupkom.

plastika, legure na bazi 30 000 do 90 000 15 000 do 70 000 7000 do 38 000 Kako? ZAMRZAVAMO ih!
cinka, staklena vlakna
Postupak CRYOPHASE™ mijenja

Mjed, fievano Zeljezo, 45000d090000  22500do60000  11000do30000 | molekularnu strukturu alata, pa oni:
bakar, bronca = rezu dulje

T = imaju vecu torzionu ¢vrstocu
Nekaljeni ¢elik 60 000 do 90 000 45 000 do 60 000 22 500 do 30 000 = imaju vecu fleksibilnost od neobradenih

Keramika, kaljene legure, proizvoda
celici, Nimonic legure, 60 000 do 90 000 30 000 do 45 000 15 000 do 22 500

nehrdajuci celik, titan Fotografije ,prije” i ,poslije” prikazuju

presjek alata za strojnu obradu pod
mikroskopom uz povecanje od 1500

Napomena o brzinama busenja za Cryo svrdla puta.

Kod ruénog busenja ru¢nim strojevima primjenjuje se sljedeci standardni protokol: Obje fotografije prikazuiju isti alat i jasno
= Kako se tvrdoca materijala povecava, brzina buSenja se mora smanijiti, a posmak povecati. pokazuju poboljSanje molekularne
= Kako se tvrdo¢a materijala smanjuje, brzina buSenja se moze povecati, a posmak smaniiti. strukture.

Za viSe informacija pogledajte Partsmasterov Priru¢nik za alate za strojnu obradu




