Salvage 2+

maintenance

Premaz za enkapsulaciju hrde, primer i zavrsni sloj

Zaustavlja hrdu u samo jednom premazu i formira izdrzljv
zavrsni sloj otporan na ljustenje

PROBLEM

Tri proizvoda u jednom — enkapsulira,
formira temeljni premaz i zavrsni sloj

Koristi najnoviju hibridnu tehnologiju

» |zvanredna otpornost na koroziju — ispunjava
test ATSM B117 prskanja ureza vrucom slanom
otopinom 3000 sati

» Brza primjena: potrebna je minimalna priprema
povrsine, moze se aplicirati kistom, valjkom
ili rasprSivacem

= Vijek trajanja pripremljene smjese je do 2 sata,
idealan za vecée povrsine

= Ukoliko je potrebno moze se premazivati

RJESENJE

RjeSenja koja zahtijevaju
zavrsni premaz

Ubrzana korozija zbog
ekstremnih uvjeta

Ruéni, dugotrajni procesi
uklanjanja hrde

Zamjena struktura i opreme
zbog korozije

Salvage 2+ ne samo da enkapsulira hrdu
veC ostavlja trajni izdrZljivi premaz otporan
na hrdu, kojem nije potreban dodatni zavrsni
premaz. Znacajna uSteda vremena, osobito
kod primjene na vecim povrsinama

Salvage 2+ ima jedinstvenu hibridnu
tehnologiju dizajniranu da izdrzi najteze
uvjete okoliSa, od priobalnih uvjeta do kiselih
kiSa, i proSao je 3000 sati testa ATSM B117
prskanja ureza vru¢om slanom otopinom

Salvage 2+ enkapsulira postojecu hrdu

i sprijeCava daljnju koroziju. Potrebna je
samo minimalna priprema povrsine; Stedi
vrijeme i rad

Salvage 2+ ¢e vrijedne strukture i opremu
Stititi od korozije kroz sljedecih 5 do 10
godina, ovisno o uvjetima okoliSa

Odrzavanje
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Pogledajte

Salvage 2+ s

Odrzavanje

Premaz za enkapsulaciju hrde, primer i zavrsni sloj

TIPICNA PODRUCJA PRIMJENE:

Preporuca se kao sustav za tretman hrde,
enkapsulira hrdu i stvara zavrsni sloj, a sve
u jednom proizvodu. Idealan za obradu
korodiranih €elicnih konstrukcija poput:

=Cjevovoda
=Spremnika

»Posuda pod tlakom

Hrda i Korozija: Enkapsulacija hrde

=Suspendiranih podova i staza
=Portalnih dizalica

»Segmenata gradevinskih dizalica

Industrije: UPUTE
Priprema povrsSine:

Ukloniti sva vidljiva ulja, masti, prasinu i drugu
=Gradevinarstvo i proizvodnja prljavstinu pomoéu odmascivaca ili parom te
zavrsnim ispiranjem €istom vodom. Ukloniti svu
*Naftna i petrokemijska labavu koroziju ruéno Zi¢anom &etkom ili strojnim
bruSenjem. Prije nano$enja proizvoda potrebno
je ukloniti sav labavi materijal s povrsine. Prije
=Transport (Zeljezniéki, cestovni) nanosenja povrsine trebaju biti suhe.

Nanosenje:

MijeSati komponentu A i polako dodavati
komponentu B. Zatim konstantno mijeSati
mjeSalicom pri niskom broju okretaja (300 -

400 okr/m) ili ru¢no Spahtlom. MijeSati dok se

ne postigne ujednacena smjesa. Nanijeti kistom,
valjkom ili rasprSivanjem.* MozZe biti potrebno
nanijeti viSe slojeva, uz vrijeme suSenja izmedu
premaza od 10 sati. Za manja, zakrivljena, teze
dostupna mjesta preporuéa se nanosenje kistom.
Vide temperature zraka ¢e skratiti vrijeme susenja.
Ne nanositi pri temperaturama nizim od 5 °C.
Skladistiti pri temperaturama izmedu 10-30 °C.
*Napomena: kod nanosenja pomocu tlacnih
rasprsivac¢a moze biti potrebno razrijediti proizvod
dodavanjem 5-10% razrjedivaca na bazi ksilena.
Volumni omjer mijeSanja komponenti:

B(baza) / A(uévrséivacd): 3,6/1.

=Kemijska i otpadne vode

=Industrija papira i celuloze
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